Whoctawek, 25.11.2025

Ariwil

LULLY ORLEN

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dotyczy: ,,Program korekcji obiegéw wody kotlowej w Zaktadzie Amoniaku A-1

1.

i Zaktadzie Saletry A-2”.

Specyfikacja techniczna:

Uktad wodno — parowy w Zaktadzie Amoniaku A-1. Stan obecny:

Woda zdemineralizowana (65% stanowig kondensaty i 35% wody surowej) poddawana
jest odgazowaniu prézniowemu, ktére podnosi temperature wody z ok. 33°C do ok. 50°C.
Przed odgazowywaczem D-6117 dozowany jest za pomocg pompki membranowej
stabilizator pH (mieszanina monoetanoloaminy i metoksypropyloaminy), w celu
utrzymania odczynu wody w zakresie 8,2 — 8,5. Nastepnie, woda zdemineralizowana
kierowana jest na dwie linie instalacji na Wydziale Przygotowania Gazu A-11, gdzie
podgrzewana jest w trzech wymiennikach ciepta do temperatury ok. 110°C. Nastepnie,
woda poddawana jest odgazowaniu z uzyciem pary 0,35MPa, gdzie podgrzewana jest do
temp. 120°C. Po odgazowywaczu kierowana jest na pompe TG/NG-1403, ktéra podnosi
ciSnienie do ok. 12,5MPa. Na ssanie pompy dozowane sg ponownie preparaty do
stabilizacji pH (mieszanina monoetanoloaminy i metoksypropyloaminy) i odtleniania
(hydrazyt karboksylowy). Nastepnie woda wysokocisnieniowa podgrzewana jest przez
szereg wymiennikow do temperatury ok. 315°C. Woda dzielona jest na dwa strumienie
(zasilanie kotta Babcock oraz kotta Oschatz).

W sktad uktadu wodno-parowego wchodzi réowniez wezet oczyszczania kondensatu
procesowego i zasilane nim kotty B-1430 i F-1315 przedstawiony na ponizszym

schemacie:
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Parametry pracy wezia oczyszczania kondensatu procesowego utrzymywane sg w
wyniku dozowania roztworu fosforanu tréjsodu i sody kaustycznej. Preparaty zapewnia
Anwil S.A.

Parametry kondensatu procesowego oczyszczonego:

SREDNIA
STRUMIEN OZNACZENIE WARTOSC
(2022)
pH 8,5 11,5 9,12
Przewodno$¢ elektryczna wtasciwa
200 30,6
Kondensat [uS/em] w temp. 25°C
oczyszczony Zawartos¢ azotu amonowego NNH4 3 0.26
procesowy z [mg/dm3] ’
F1315-A Zawarto$¢ fosforanow w przeliczeniu na
1 20 2,95
P20s [mg/dm3]
Zawarto$¢ zelaza ogoélnego [mg/dms3] 0,5 0,04
pH 8,5 11,8 9,74
Przewodnos¢ elektryczna wtasciwa
8000 346,67
[uS/em] w temp. 25°C
Odmuliny z Zasadowos¢ — p [mval/dm3] 3 0,56
B1430-A Zawarto$c¢ fosforandw w przeliczeniu na
50 21,55
P20s [mg/dm3]
Zawarto$¢ krzemionki SiO2 [mg/dm?3] 3 0,22
Zawarto$¢ zelaza ogolnego [mg/dms3] 0,1 0,02
Specyfikacja kottéw pary 11,7MPa:
‘ Lp. ‘ Kociot parowy 2 kotly Babcock 2 kotty Oschatz
1. Symbol kotta E-1401A/B B-1303A/B

2. | Wydajnos¢ max. (Srednia ilos¢ | 140/105-120Mg/h 50/10-20Mg/h

produkowanej pary)

3. | Temperatura pary nasyconej 322°C 322°C

4. | Temperatura pary przegrzanej 480-530°C 480-530°C

5. Przeznaczenie pary Naped turbin, proces | Naped turbin, proces
6. | Cisnienie pracy (proj./rzecz) 11,7/10,5MPa 11,7/10,5MPa

7. | Zatezenie 20-25-krotnie 20-25-krotnie
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8. Metalurgia kotta stal weglowa stal weglowa

Woda zdemineralizowana o cisnieniu ok. 0,5MPa kierowana na instalacje Wydziatu

Przygotowania Gazu A-11 ma nastepujace parametry:

‘ Parametr ‘ Wartos$é
Odczyn pH 8,2-8,4
Przewodnos¢ max 2uS/cm
Krzemionka jonowa max  0,02mg/dm3
Tlen max  1,0mg/dm?3
Utlenialnos¢ max  1,5mg/dm3
Amoniak max 1,5mg/dm?
Zelazo max 0,02mg/dm?

Obieg wody zdemineralizowanej (nisko- i wysokocisnieniowej) oraz pary wysokocisnieniowej

zostat przedstawiony na ponizszym rysunku:
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Parametry wody kottowej po drugim dozowaniu preparatow:

- SREDNIA
STRUMIEN OZNACZENIE MAX WARTOSC

(2022)

Woda pH 8,8 9,5 9,21

zdemineralizowana

Zawartos¢ produktu na bazie hydrazytu

i13i _ 300 2000 788,92
zasilajgca NG1403-A karboksylowego [ppbm/v]

2. Uktad wodno — parowy Wydziat Kwasu Azotowego A-21 (Zaklad Saletry A-2). Stan

obecny:

Wydziat Kwasu Azotowego sktada sie z dwdch linii produkcyjnych z odrebnymi
uktadami wodno-parowy. Woda cyrkulujgca w uktadzie wodno-parowym stanowi mieszanine
kondensatu turbinowego, wody zdemineralizowanej (tzw. surowej) oraz kondensatéw pary
grzewczej. Woda zdemineralizowana dostarczana jest rurociggiem ze stacji demineralizaciji.
Stanowi ona tylko uzupetnienie brakujgcych ilosci wody, stanowigcych ok. 20%, wynika to z
faktu, ze z kazdej z linii produkcyjnych Wydzialu A-21 do sieci ogdlnozaktadowej jest
przesytana para nadmiarowa w ilosci ok. 12 Mg/h. Kondensat turbinowy to kondensat pary
3,9 MPa, ktéra jest uzywana do napedu turbiny parowej TC-2102. Kondensat ten w iloSci
48 Mg/h powstaje w kondensatorze turbinowym E-2113. Stamtad pompg NG-2110, poprzez
chtodnice powietrza wtérnego E-2204 (wstepne podgrzanie kondensatu turbinowego) jest
przettaczany do odgazowywacza F-2207. Kondensaty pary grzewczej pochodzgc z
przegrzewacza amoniaku H-2202 oraz nagrzewnicy powietrza E-2215. Przed wttoczeniem
kondensatu turbinowego do odgazowywacza F-2207, nastepuje uzupetnienie strumienia
wodg zdemineralizowang (w ilosci 12Mg/h) oraz podgrzanie w podgrzewaczu wody kottowe;j
E-2214. Zadaniem odgazowywacza F-2207 jest usuniecie z wody rozpuszczonego W niej
tlenu resztkowego i dwutlenku wegla na drodze termicznej poprzez utrzymywanie temp.
powyzej 100°C oraz poprzez chemiczng redukcje. Nastepnie pompg NG-2201 podaje sie
wode kottowg z odgazowywacza F-2207 do walczaka parowego F-2203. Przed wttoczeniem
do walczaka parowego F-2203 woda przeptywa przez wymiennik ciepta — ekonomizer E-
2208. Przeplywajgc przez wymiennika podgrzewa sie do okoto 200°C. Woda kottowa po
odgazowywaczu F-2207 jest kondycjonowana w celu utrzymania pH oraz zabezpieczenia
rurociggow przed korozjg. Ponizej zestawienie pomp preparatow wraz z funkcja preparatu

chemicznego do kondycjonowania wody kottowe;j.
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‘ Pompa Miejsce dozowania Cel dozowania

NG-2213 Ssanie pompy G-2201 Utrzymanie odpowiedniego
pH
NG-2214 Rurocigg powrotny wody z ptaszczy | Chemiczny reduktor tlenu
wodnych D-2201
NG-2215 Ttoczenie pompy G-2201 Utrzymanie czystej

powierzchni wymiany ciepta
oraz  buforowanie = wody
kottowej. Zapobieganie

wytrgcaniu  sie  osadow

wapnia.

Para wytwarzana jest w wyniku wymuszonej cyrkulacji wody kottowej przez kotlty parowe
E-2206 oraz pfaszcze utleniaczy D-2201. W wyniku czego powstaje mieszanina wodno-

parowa. W walczaku parowym F-2203 nastepuje rozdzielenie stanu ciektego od gazowego.

Ponizej przedstawiono parametry pracy kottéw:
e Cisnienie robocze: 40bar
e Wydajno$¢ nominalna: 60t/h
o Temperatura pary przegrzanej: 390°C
e Temperatura pary nasyconej: 252°C
e Odsalanie kotta: ok. 2%

¢ Rodzaj wody zasilajgcej: kondensat turbinowy (80%) i woda zdemineralizowana (20%)

Woda zdemineralizowana o cisnieniu ok. 0,5MPa kierowana na instalacje Kwasu

Azotowego A-21 ma nastepujace parametry:

‘ Parametr ‘ Wartos$é
Odczyn pH 82-8,4
Przewodnos¢ max 2uS/cm
Krzemionka jonowa max  0,02mg/dm?®
Tlen max 1,0mg/dm?
Utlenialnos¢ max  1,5mg/dm3
Amoniak max 1,5mg/dm?
Zelazo max 0,02mg/dm?
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Schemat uktadu wodno-parowego Wydziatu Kwasu Azotowego A-21 zostat zamieszczony ponize;j:
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Zakres zadania obejmuje program ochrony przed osadami, korozjg ogdlng i wzerowg
uktadéw wodno-parowych w Zaktadzie Amoniaku A-1 (Wydziat Przygotowania Gazu A-11
oraz Wydziat Przygotowania Wody i Stokazu Amoniaku A-13) i Zaktadzie Saletry A-2
(Wydziat Kwasu Azotowego A-21).

3. Zakres prac / dostawy:

Prawidtowa realizacja proponowanego programu, przy zakiadanej poprawnej pracy
odgazowywaczy (stezenie tlenu < 20ppb) i jakosci wody zdemineralizowanej odpowiedniej
dla uzupetnienia instalacji wysokocisnieniowych ma zapewni¢ uzyskanie nastepujgcych
wynikow technicznych:

e Redukcja zjawisk korozyjnych w ukfadzie wody zasilajgcej i kondensatu oraz w kotle.

e Wyeliminowanie powstawania osadow.

e Uzyskanie normatywnej jakosci pary.

o Okreslenie dopuszczalnych parametrow/analiz wody kottowej, pary
wysokocisnieniowej oraz zapewnienie ochrony przed osadami, korozjg ogdlng i
wzerowg wewnetrznych powierzchni, w obiegach wody kottowej obejmujgcych
instalacje produkcyjne A-1 i A-2.

e Zapewnienie sprzetu do dozowania preparatéw — pompy dozujgce (+ rezerwa), linie
przesytowe oraz ich montaz i serwis.

¢ Regulacja i kalibracja uktadoéw dozowania jest w gestii Dostawcy. W sytuacji, gdy
dojdzie do przekroczenia parametréw Dostawca zobligowany jest do wyregulowania
uktadu zdalnie i/lub lokalnie — pracownicy Anwil S.A. bez zgody i/lub okreslonych
wytycznych nie mogg ingerowac w prace uktadow.

e Sporzgdzenie instruktazu oraz przedstawienie zaleznosci miedzy przeptywem wody,
wartoscig pH/przewodnosci i obcigzeniem uktadu na wypadek sytuacji awaryjnych i
koniecznosci ingerencji przez pracownikow Anwil S.A.

e Dla Wydzialu A-13 wymagana jest regulacja pH z systemu DCS w sposob
automatyczny — analiza / ewentualna korekta istniejgcej logiki utrzymujgcej
odpowiednie pH w zaleznosci od ilosci dozowanego preparatu i przeptywu wody
zdemineralizowanej do odbiorcéw.

e Dla Wydziatu A-11 wymagana jest kontrola parametréw kondensatu procesowego, do
ktérego dozowany jest fosforan tréjsodu w celu ochrony przed korozjg. Dostawy
fosforanu nie obejmuje niniejszego zapytania. Wymagana jest kontrola pracy uktadu i

ujmowanie wnioskéw tego dotyczgcych w comiesiecznych raportach.
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Dla Wydziatu A-11 zainstalowanie uktadu monitoringu (pomiar on-line parametrow,
np. pH, przewodnictwo, poziom w zbiorniku) potgczony z automatycznym
dozowaniem preparatdw wraz z obstugg i utrzymaniem poprawnosci dziatania
systemu. Analiza / ewentualna korekta istniejgcej logiki utrzymujgcej odpowiednie pH
w zaleznosci od ilosci dozowanego preparatu i przeptywu wody zdemineralizowane;j.
Dla Wpydziatu A-21 kontrola jakosci parametrow wody kottowej oraz ilosci
dozowanych preparatéw bedzie prowadzona na podstawie analiz laboratoryjnych
prowadzonych przez ORLEN LABORATORIUM, pomiarow on-line z walczaka
parowego F-2203 (pHT-2203 oraz CT-2203), jak i na podstawie analiz
wykonywanych w trakcie wizyt serwisowych. Na podstawie ww. informacji beda
prowadzone zmiany nastaw lub bedg przekazywane wytyczne odnosnie zmian
nastaw pomp dozujgcych preparaty i/lub stopnia rozcienczenia preparatow.
Zapewnienie serwisu technicznego: regularna kontrola poprawnosci pracy uktadu
dozowania wraz z Raportem Serwisowym min. 1-raz w miesigcu oraz na podstawie
zgtoszen zamawiajgcego w oparciu o wyniki z ukiadu monitoringu i analiz
laboratoryjnych.

Zapewnienie szybkiej porady telefonicznej/mailowej w nietypowych sytuacjach.
Dostarczanie preparatow do wody kottowej poprzez wywotanie od Zamawiajgcego.
Gwarancje dla przewidywanych parametrow wody kottowej/pary.

Przeszkolenie personelu. Ewentualne (jezeli bedzie to potrzebne) przeszkolenie
pracownikéw laboratorium: ORLEN LABORATORIUM.

Wizyty serwisowe — po kazdej z wizyt przedstawienie Raportu Serwisowego.
Terminowe dostarczanie zamdwionych preparatéw.

Przedstawienie szczegdtowej prognozy zuzycia preparatéw.

Dostarczanie preparatow do kondycjonowania wody kottowej w opakowaniach
zwrotnych i zapewnienie odbioru pustych opakowan — nie dot. paleto-pojemnikéw na
Wydziale A-13.

Przedstawianie raportow okresowych z oceng funkcjonowania uktadoéw oraz zuzycia
surowcéw. Raporty te nalezy wykonywaé na podstawie danych przestanych przez
Zlecajgcego (wycigg pomiaréw z systemu laboratoryjnego) oraz danych z uktadu
monitoringu. Przygotowanie i przedstawienie raportu rocznego uwzgledniajgcego
parametry pracy instalacji, zestawienie danych ilosciowych zuzycia poszczegdlnych
preparatow chemicznych, prognoze i plan optymalizacji zuzy¢ poszczegdlnych

preparatow chemicznych
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o Uwzglednienie w ofercie wykorzystania wody zdemineralizowanej na obiegach wody
kottowej Zaktadu Amoniaku A-1 oraz Zakfadu Saletry A-2.

o Przedstawienie referencji dokumentujgcych doswiadczenie w korekcji wody
kotlowej/pary na instalacjach amoniakalnych, nawozowych, wielkiej syntezy

chemicznej o podobnych parametrach pracy.

4. Termin wykonania / dostawy:

Umowa bedzie obowigzywaé od daty zawarcia do 01.04.2028 r.

Zapotrzebowanie na dwuletni kontrakt. Dostawa surowcéw w partiach, poprzez wywotanie
od Zamawiajgcego. Montaz uktadu oraz pierwsza dostawa niezbednej ilosci preparatow
chemicznych okreslonych przez Dostawce najpozniej do 31.03.2026 r. — rozpoczecie

kondycjonowania wody kottowej nie pézniej niz od 01.04.2026 r.

5. Zalaczniki:

5.1. Zatgcznik ZODS_01_2021-wpr.do stosowania Standardéw Technicznych w ANWIL S.A.
5.2. Zatgcznik ZODS _01_2021-Zat.1.1-ANWIL S.A. Standard - Pompy, Pumps

5.3. Zatgcznik ZODS_01_2021-Zat.4.1-ANWIL S.A. Standard - Wymagania ogoélne PiA

5.4. Zalgcznik ZODA 01_2021-Zat.3.1-ANWIL S.A. Standard - Wymagania 0Ogodlne
Elektryczne

5.5. Zalgcznik ZODS 01_2021-Zat.6.1-ANWIL S.A. Standard - Bezpieczenstwo-
obiekty budowa-rozbudowa-modernizacja.

5.6. Wymagania dot. przestrzegania n/w zarzadzen:

e GD nr 56/2020 z dnia 20.10.2020 w sprawie wprowadzenia Wytycznych do
stosowania dla Wykonawcéw prac na terenie ANWIL S.A.

e GD nr 50/2020 z dnia 20.10.2020 r. w sprawie: bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas realizacji prac ziemnych na terenie ANWIL S.A.

e GD nr 58/2020 z dnia 20.10.2020 w sprawie przestrzegania bezpieczenstwa przy
prowadzeniu prac szczegolnie niebezpiecznych i innych realizowanych na
podstawie pisemnych zezwolen w ANWIL S.A. oraz Aneks nr 1 z dnia 24.05.2022 i
Aneks nr 2 z dnia 06.07.2023.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru ustugi / dostawy:

6.1. Przyjecie dostaw na podstawie atestu dostawcy.
6.2. Dostarczenie do Zleceniodawcy kart charakterystyki wszystkich preparatow w

formacie .pdf i kazdorazowo w przypadku ich zmian i/lub aktualizaciji.
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.
6.8.
6.9.

6.10.

6.11.

Przynajmniej dwa razy w roku przed przyjeciem dostawy zostanie wykonana

kontrolnie analiza jakosciowa.

Dostarczenie do zleceniodawcy harmonogramu realizacji zadania.

Przedstawienie min. 3 referencji z ostatnich 5 lat dokumentujgcych doswiadczenie w

konfekcjonowaniu wody kottowej na instalacjach amoniakalnych, nawozowych,

ciezkiej syntezy chemicznej o podobnych parametrach pracy w Polsce.

W przypadku niedoszacowania ilosci surowcow w stosunku to prognozowanych

zuzyc¢ i parametrow instalacji oraz zakontraktowanej kwoty Dostawca na wtasny koszt

zabezpieczy ukfady kottowe dodatkowg iloscig surowcow.

Wizja lokalna.

Warunki gwarancji — 24 miesigce.

Wykonawca wytwarzajgcy odpady w trakcie realizacji ustugi (poza ztomem) staje sie

Wytworcg Odpadow i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa oraz z zgodnie z

wymaganiami zawartymi w ,Wyciggu z Zarzadzenia w sprawie wprowadzenia

Wytycznych do stosowania dla Wykonawcdéw prac na terenie ANWIL S.A” -

dostepnym na stronie internetowej ANWIL S.A. - ponosi petng odpowiedzialnos¢ za

zagospodarowanie na wiasny koszt wytworzonych przez siebie odpadow, a w

szczegoblnosci za wstepne magazynowanie i transport odpaddéw oraz przekazanie

odpadow uprawnionemu odbiorcy.

Warunkiem odbioru ustugi jest otrzymanie od Wykonawcy kopii/skanu wystawionych

przez niego Kart Przekazania Odpadéw KPO lub przedtozenia informacji na pismie,

ze w trakcie realizacji ustugi nie powstaty odpady wymagajgce sporzgdzenia KPO.

Ztom pozyskany w tracie realizacji zadania stanowi wiasnos$¢ Zleceniodawcy.

Wykonawca odstawi ztom do miejsca wskazanego przez zleceniodawce — na terenie

ANWIL S.A. — zgodnie z Zarzagdzeniem ANWIL S.A. 47/2023 w sprawie gospodarki

ztomem i odpadami przeznaczonymi do odsprzedazy w ANWIL S.A., i tak:

6.11.1. Ztom nalezy zdawaé do Magazynu odpadow sklasyfikowany, posegregowany
wedtug rodzaju, w sposéb nieutrudniajgcy roztadunku (wedtug klasyfikacji w
Rozdziale | § 2 niniejszej Instrukcji) na podstawie dowoddéw obrotu
materiatowego ZW oraz ,Karty przekazania materiatu do Obszaru Logistyki"
zgodnej z Zatgcznikiem 1.2 do Instrukcji, wystawionych zgodnie z
obowigzujgcymi w ANWIL S.A. zasadami wystawianych oddzielnie dla
kazdego rodzaju odpadu, np. ztom stalowy, ztom zeliwny.

6.11.2. W przypadku dostarczania na Magazyn odpadow stali stopowej, wraz z

dokumentem zwrotu ZW oraz ,Karty przekazania materiatu do Obszaru
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Logistyki" zgodnej z zatgcznikiem 1.2 do Instrukcji, wymagane jest
dostarczenie dokumentu potwierdzajgcego rodzaj ziomu, ktéry okreslony
zostanie na podstawie posiadanej dokumentacji technicznej lub na podstawie
przeprowadzonego badania prébki (np. jeden element rurociggu, jeden
element aparatu itp.), sktadu chemicznego.
6.12. Potwierdzenie w ofercie technicznej petnego zakresu prac / dostawy ujetego w SIWZ
w pkt. 3.

7. Kontakt w sprawie wizji lokalnej:
Michat Korczak: +48 24 202 17 19, +48 607 190 280
Marlena Grabowska-Wrzesinska: +48 24 202 1632, +48 665 553 729
Sebastian Okrojek: +48 24 202 17 55, +48 661 962 813
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